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MASCHI PER FILETTARE, FILIERE

Ø 
pollici

G

Filetti 
per

pollice
Ø preforo

mm
Codice

F 7816 ....
Cad. 

(sr. di 2 pz.)
Codice

F 7817 ....
Cad.  Dimens. 

nominale
NPT

Filetti per
pollice

Codice
F 7819 ....

Cad.  Dimens. 
nominale

BSPT
Filetti per

pollice
Codice

F 7819 ....
Cad. 

 28 8,80 0018 33,20 0018 16,60  27 1018 33,10  28 2018 39,10

 19 11,80 0014 44,30 0014 22,20  18 1014 41,90  19 2014 49,50

 19 15,25 0038 53,50 0038 26,70  18 1038 49,40  19 2038 58,50

 14 19,00 0012 76,00 0012 38,00  14 1012 67,50  14 2012 79,50

 14 21,00 0058 93,00 0058 46,40  14 1034 114,00  14 2034 129,00

 14 24,50 0034 138,00 0034 69,00 1 11  1001 159,00 1 11 2001 179,00

 14 28,25 0078 184,00 0078 92,00 1  11  1114 376,00

1 11 30,75 0001 226,00 0001 113,00 1  11  1112 479,00

1  11 35,50 0118 519,00 0118 260,00 2 11  1002 704,00

1  11 39,50 0114 559,00 0114 280,00

1  11 41,50 0138 654,00 0138 327,00

1  11 45,25 0112 710,00 0112 355,00

1  11 51,00 0134 839,00 0134 475,00

2 11 57,00 0002 1.051,00 0002 526,00

gas 
cilindrica

gas 
conica

gas 
conica

F 7816 F 7817 F 7819/1 F 7819/2
Modello 2000 2000 Modello 2700 NPT Modello 2700 BSPT
DIN 5157 5157 DIN — UNI 339

Esecuzione/Forma Destra Destra (Finitore) Esecuzione/Forma C Esecuzione/Forma C

Acciaio HSS HSS Acciaio HSS-E Acciaio HSS-E

Per fori     Per fori   Per fori  
Per materiali gruppo: 1.1 1.1 Per materiali gruppo: 1.1 Per materiali gruppo: 1.1

a mano ed a 
macchina

Filettatura

DIN ISO 228

a mano ed a 
macchina

Filettatura Filettatura

Vaporizzato

G HSS DIN 
5157 NPT HSS Norme di 

fabbrica BSPT HSS-E UNI
339

Maschi a mano

Tabella per la scelta dei maschi e indicazioni sui rivestimenti, vedere pag. 534÷537




