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FRESE ROTATIVE

Con gambo cilindrico Ø 6 mm

Forma HF 22 23 24 25 26 27
Codice D 9536 3022 D 9536 3023 D 9536 3024 D 9536 3025 D 9536 3026 D 9536 3027
D 9536/3 - Dentatura Z 3 Cad.  33,50 28,50 29,90 35,80 46,60 67,00

Frese rotative in metallo duro

Codice — — — D 9536 9025 — —
D 9536/9 - Dentatura Z 9 Cad.  — — — 41,90 — —
Codice D 9539 4022 D 9539 4023 D 9539 4024 D 9539 4025 D 9539 4026 —
D 9539/4 - Dentatura Z 4 Cad.  37,60 35,80 36,90 41,70 57,00 —
Ø testa mm 6 8 10 12 16 20
Lunghezza totale mm 50 47 49 51 54 58

Forma HF 32 33 34 35 36 42 43
Codice D 9536 3032 D 9536 3033 D 9536 3034 D 9536 3035 D 9536 3036 D 9536 3042 D 9536 3043
D 9536/3 - Dentatura Z 3 Cad.  35,70 35,20 45,80 50,50 71,50 38,60 41,10
Codice D 9539 4032 D 9539 4033 D 9539 4034 D 9539 4035 D 9539 4036 — D 9539 4043
D 9539/4 - Dentatura Z 4 Cad.  41,80 46,80 121,00 68,00 83,50 — 59,00
Ø testa x lunghezza tagliente mm 6x18 10x20 12x20 12x30 16x30 6x18 10x20
Lunghezza totale mm 50 60 60 70 70 50 60

Forma HF 47 44 45 T* 52 54 53
Codice D 9536 3047 D 9536 3044 D 9536 3045 D 9536 3048 D 9536 3052 D 9536 3054 D 9536 3053
D 9536/3 - Dentatura Z 3 Cad.  50,50 40,90 73,00 106,00 47,10 36,90 50,50
Codice D 9539 4047 — — — — D 9539 4054 D 9539 4053
D 9539/4 - Dentatura Z 4 Cad.  70,00 — — — — 51,50 68,00
Ø testa x lunghezza tagliente mm 12x25 10x13 (60°) 16x13 (90°) 16x10 (45°) 6x10 8x13 12x20
Lunghezza totale mm 65 53 53 120 50 53 60

• D 9536 9105 - Ø testa 16 mm
Forma HF 61 62 63 102 103 104a 105
Codice D 9536 3061 D 9536 3062 D 9536 3063 D 9536 3102 D 9536 3103 D 9536 3104 D 9536 3105
D 9536/3 - Dentatura Z 3 Cad.  47,40 61,50 63,00 38,60 37,90 47,40 69,00
Codice — D 9536 9062 D 9536 9063 — — D 9536 9104 D 9536 9105•
D 9536/9 - Dentatura Z 9 Cad.  — 54,50 62,00 — — 52,50 83,50
Codice — D 9539 4062 D 9539 4063 D 9539 4102 D 9539 4103 D 9539 4104 —
D 9539/4 - Dentatura Z 4 Cad.  — 76,50 76,50 44,30 49,70 57,50 —
Ø testa x lunghezza tagliente mm 10x15 12x25 12x30 6x18 10x20 12x25 12x30
Lunghezza totale mm 55 65 70 50 60 65 70
Per la scelta appropriata delle frese, consultare la tabella riportata a pag. 386




